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(S) Ein den Stander einer elektrischen Maschine bildender Eisenkern 

® Die Erfindung betrifft einen den Stander einer elektrischen 
Maschine bildenden Eisenkern, der mit die Spulen (9) der 
Stinderwicklung aufnehmende Nuten (3) vereehen ist und 
einen an die Nuten (3) anschlieBenden Ruckschlu&teil (12) 
aufweist. Der Aufwand fur die Herstellung des Standers 
kann dadurch wesentiich reduziert warden, da& der Eisen- 
kern zumindest bei einem Teil der Nuten (3) von deren 
Nutgrund (4) ausgehend nach au&en gerichtete konische 
Schlitze (6) aufweist, durch die ein gelankartig wirkender 
Verbindungssteg (7) gebildet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen den Stander einer elektri- 
schen Maschine bildenden Eisenkern. 

Ein solcher Eisenkern ist durch die DE-C-8 56 916 be- 5 
kannt Der bekannte Eisenkern besteht aus einzelnen, 
gesonderten Bauelementen, die zu einem vollstandigen 
Stander zusammengefiigt werden. An den einzelnen 
Bauelementen sind die Spulen der Standerwicklung auf- 
nehmende Nuten vorgesehen. Das Zusammenfugen der 10 
einzelnen Bauelemente ist sehr montageaufwendig. Au- 
Berdem mussen die zu einem Stander zusammengefug- 
ten Bauelemente noch durch am AuBenumfang anzu- 
bringende Spannringe zusammengehalten werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen den 15 
Stander einer elektrischen Maschine bildenden Eisen- 
kern zu schaffen, der mit weniger Montageaufwand zu 
einem Stander gefugt werden kann. 

Die Losung der gestellten Aufgabe gelingt nach der 
Erfindung durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 20 
angegebenen Merkmale. Fur die Bildung eines Maschi- 
nenstanders sind je nachdem, fiber welchen Bereich des 
Standerumfanges sich die Blechlamellen erstrecken, nur 
noch wenige einzelne Bauelemente erforderlich, die 
dann zu einem vollstandigen Stander zusammengefiigt 25 
und verbunden werden mussen. Damit ist der Montage- 
aufwand erheblich reduziert 

Ein solches Zusammenfugen einzelner Bauelemente 
entfallt vollkommen, wenn die gerade ausgerichteten 
Blechlamellen in ihrer Lange dem AuBenumfang des 30 
Standers entsprechen. In diesem Falle braucben die pa- 
ketierten Blechlamellen lediglich noch in die runde 
Form des Maschinenstanders zusammengebogen und 
an der StoBstelle beispielsweise durch SchweiBen mit- 
einander verbunden zu werden. 35 

Das Formen der Blechlamellen zu einem runden 
Stander wird dadurch erleichtert, daB bei alien Nuten 
ein sich von deren Nutgrund in den RuckschluBteil er- 
streckender konischer Schlitz vorgesehen ist 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 40 
rungsbeispiels wird die Erfindung nachfolgend naher 
beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Abschnitt eines aus gerade ausgerichte- 
ten Blechlamellen bestehenden Standerblechpaketes 
und 45 

Fig. 2 ein aus zunachst gerade ausgerichteten Blech- 
lamellen geformtes Standerblechpaket 

Mit 1 ist ein aus gerade ausgerichteten Blechlamellen 
2 bestehendes Standerblechpaket bezeichnet In Fig. 1 
ist nur ein Teilabschnitt des zur Bildung eines vollstandi- 50 
gen runden Standers notwendigen Blechpaketes darge- 
stellt. Die einzelnen Blechlamellen 2 werden als gerade 
ausgerichtete Teile aus entsprechenden Blechstreifen 
ausgestanzt AuBer den Nuten 3 werden beim Stanzen 
der Blechlamellen 2 vom Nutgrund 4 ausgehende, sich 55 
radial zur AuBenseite 5 der Blechlamellen 2 in deren 
RuckschluBteil 12 erstreckende konische Schlitze 6 mit 
ausgestanzt 

Die konischen Schlitze 6 laufen zur AuBenseite 5 hin 
spitz zu und erstrecken sich bis nahe zur AuBenseite 5, 60 
wobei ein gelenkartig wirkender Verbindungssteg 7 be- 
lassen wird. Zweckm&Big ist es, die Spitze der Schlitze 6 
in einer runden Ausnehmung S auslaufen zu lassen. 
Hierdurch wird die gelenkartige Wirkung der Verbin- 
dungsstege 7 verbessert Die Konizitat der Schlitze 6 ist 65 
so bemessen, daB sich die Schlitze 6 beim Rundbiegen 
des Standerblechpaketes 1 vollstandig schlieBen. Da- 
durch ergibt sich ein durchgehender magnetischer 



RiickschluBweg fur das Standerfeld. 

Die einzelnen Spulen 9 der Standerwicklung konnen 
direkt in die mit einer Nutauskleidung 10 versehenen 
Nuten 3 des gerade ausgerichteten, flach in einer Ebene 
liegenden Standerblechpaketes 1 eingewickelt werden. 
Hierdurch entfallt weiterer Montageaufwand fur das 
Einbringen der Spulen 9 in die Nuten 3 des Stander- 
blechpaketes 1. AuBerdem ergeben sich beim direkten 
Einwickeln der Spulen 9 in die Nuten 3 wesentlich klei- 
nere WickelkopfmaBe. 

Beim Stanzen der Blechlamellen 2 ergibt sich weniger 
Stanzabfall, da die einzelnen Lamellen 2 aus einem 
schmalen, der Gesamthohe 11 des Eisenkernes entspre- 
chenden Blechstreifen ausgestanzt werden. Durch die 
kleineren Wickelkopfabmessungen wird weniger Lei- 
tungsmaterial verbraucht Infolge des direkten Einwik- 
kelns der Spulen 9 in die Nuten 3 werden teuere Ein- 
ziehwerkzeuge entbehrlich. 

Die Ausbildung der Spulen kann urn einen Nutzahn 
als Polspulwicklung erfolgen. Bei anderen Wicklungsar- 
ten iiber mehrere Nuten kann lediglich erforderlich sein, 
daB an der StoBstelle des zu einem runden Stander zu- 
sammengebogenen Standerblechpaketes 1 eine oder ei- 
nige Spulen noch von Hand in die Nuten 3 eingefugt 
werden mussen, wenn im Hinblick auf die elektrischen 
GroBen der Maschine keine Unsymmetrien zulassig 
sind. 

Patentanspruche 

1. Ein den Stander einer elektrischen Maschine bil- 
dender Eisenkern, der mit die Spulen (9) der Stan- 
derwicklung aufnehmenden Nuten (3) versehen ist 
und einen an die Nuten (3) anschlieBenden Ruck- 
schluBteil (12) aufweist, dadurch gekennzeichnet, 

— daB der Eisenkern vor der Formung zum 
Stander der Maschine aus gerade ausgerichte- 
ten, in ihrer Lange zumindest einem Bruchteil 
des Standerumfanges entsprechenden, pake- 
tierten Blechlamellen (2) besteht, 

— daB an den Blechlamellen (2) zumindest bei 
einem Teil der Nuten (3) von deren Nutgrund 
(4) ausgehend nach auBen in den RiickschluB- 
teil (12) gerichtete konische Schlitze (6) vorge- 
sehen sind, die sich unter Beiassung eines ge- . 
Ienkartig wirkenden Verbindungssteges (7) 
spitz zulaufend bis nahe an die AuBenseite (5) 
der Blechlamellen (2) erstrecken und 

— daB ferner die Schlitze (6) der einzelnen 
Blechlamellen (2) in axialer Richtung miteinan- 
der fluchten. 

2. Eisenkern nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die gerade ausgerichteten Blechla- 
mellen (2) in ihrer Lange dem AuBenumfang des 
Standers entsprechen. 

3. Eisenkern nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei alien Nuten (3) ein sich von 
deren Nutgrund (4) in den RuckschluBteil (12) er- 
streckender konischer Schlitz (6) vorgesehen ist 
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